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La formation spécifique à 
l’utilisation du pulvérisateur

Quelques chiffres :

Cursus• d’un jeune diplômé de la formation agricole :
2 à 4 heures de formation

Cursus• formation professionnelle :
0,5% des formés s’orientent vers cette formation
spécifique (entretien, maintenance, réglages)

• Mise en service des pulvérisateurs : quelques heures
de consacrées
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Le contrôle technique / 
Les réglages pulvérisateur

Le contrôle technique obligatoire des pulvérisateurs :

 Un levier incontournable pour maintenir en état le parc vieillissant ( moy 15 ans)

 C’est la vérification des organes essentiels pour assurer la facilité des réglages

 Les défauts les plus relevés :

• Indicateurs de pression : 30%

• Déformation structure de rampe et fixation diffuseur : 22% 

• Fuites : 24%

• Anti-gouttes défectueux : 13%

• Hétérogénéité de pression : 11%

• Usure buses/pastilles : 10 %

Les réglages pulvérisateurs :

 La machine s’adapte aux modalités de traitement et aux stades physiologiques de la 
plante 

 Optimiser le positionnement des produits phytosanitaires
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Une action de sensibilisation aux 
réglages pulvérisateurs

Action réalisée par la Chambre d’Agriculture avec la 
commission de développement viticole.

Cette action a été également réalisée en 2015 et sera 
reconduite en 2016.

Inscription auprès des conseillers viticoles 
en Loire-Atlantique 

Stéphanie SAVARY - 02 53 46 64 04  
stephanie.savary@loire-atlantique.chambagri.fr
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• Les sites de réglage:

• Saint Léger les vignes

• La Limouzinière

• Le Loroux Botterau

• Château-Thébaud

• Le Landreau

• Vallet

• Mouzillon

Compte rendu de l’opération vigne 
réglage du 22 au 25 avril 2014
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• Accompagner les viticulteurs aux réglages de 

leurs pulvérisateurs

• Revisiter les réglages de base

• Vérifier la qualité de la pulvérisation

• Promouvoir le plan ECOPHYTO

Objectifs
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42 • personnes ont participé à l’action 

(techniciens, concessionnaires, firmes phyto, 

centre de formation, …)

24 • pulvérisateurs ont été vérifiés

Partenaire de l• ’action SYNGENTA et BASF

Participation
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• Contrôle de la vitesse ou des vitesses 

d’avancement

• Mesure du débit par face traitée

• Détermination du volume/Ha employé

Protocole de réglage
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Vérification • de la vitesse prise de force ou vitesse 

soufflerie

Réglages de la diffusion de la pulvérisation•

Test de répartition au papier Hydro• -sensible

Modification des réglages•

Protocole de réglage
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Nous avons observé :

• 25% des appareils présentaient des erreurs

• L’imprécision se situe aux niveaux des afficheurs

• Les écarts : de plus ou moins 0,2 à plus de 
1Km/h

• Les causes : usure des pneumatiques, 
changement de monte de pneumatiques, …

Nous proposons :

• Un recalibrage (livret d’utilisation tracteur, 
technicien, concessionnaire, …)

La vitesse
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• Je mesure la vitesse d’avancement 

• Mesurer une distance d’au moins 100 mètres, en 

ligne droite de préférence, sur le terrain.

• Enclencher le rapport de vitesse choisi

• Tourner au régime prise de force préconisé pour une 

rotation optimale de la soufflerie.

• Chronométrer le temps mis pour parcourir la distance 

avec une cuve remplie de moitié et sans modifier le 

régime moteur.

La vitesse
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• Appliquer ensuite la formule suivante :

• Vitesse d’avancement = (distance/temps) x 3.6

• La vitesse d’avancement est exprimée en km/h, la 
distance en mètres et le temps en secondes.

• 3.6 est un facteur d’ajustement d’unités.

• Il faudra penser à reconduire ce test dès que les 
conditions changeront.

La vitesse d’avancement => Mesure sur une distance de 100m

Temps en 

seconde 

sur 100 m

90 84.7 80 75.5 72 68.5 65.4 62.6 60 57.6 55.4 53.3 51.4

Vitesse en 

km/h
4 4.25 4.5 4.75 5 5.25 5.5 5.75 6 6.25 6.5 6.75 7

La vitesse
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Nous avons observé :

• 42% des appareils présentaient des erreurs

Les causes : 

• Bouchage de pastille

• Inversion du sens de pastille

• Buse à turbulence utilisée comme pastille de calibrage 

très sensible aux bouchages partielles

• Débit hétérogène due à des pressions d’utilisation trop 

faible (<2bars)

Le débit
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Le débit
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Je  calcule le débit nécessaire par buse ou par 
pastille pour obtenir le volume hectare choisi

Le débit d’une buse ou pastille dépend :

• de la pression d’utilisation, 

• du calibre de la buse ou pastille (section de l’orifice)

• de la densité et de la viscosité  du liquide pulvérisé. 

La pression d’utilisation ainsi que la nature de la bouillie 
étant imposées par le type de traitement, le choix du 
calibre se fait en fonction du volume à épandre et de la 
vitesse d’avancement du tracteur, selon le tableau 
suivant :

Débit en L / minute par face de pulvérisation  pour  
vigne plantée à 1.40 m  
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Débit (l/min/Face) = Volume l/ha x 0.7 x Vitesse en Km/h

600

L/Ha

160 0.74 0.84 0.93 1.02 1.12 1.21 1.30

150 0.7 0.78 0.87 0.96 1.05 1.13 1.22

140 0.65 0.73 0.81 0.89 0.98 1.06 1.14

130 0.6 0.68 0.75 0.83 0.91 0.98 1.06

120 0.56 0.63 0.7 0.77 0.84 0.91 0.98

110 0.51 0.57 0.64 0.7 0.77 0.83 0.89

100 0.46 0.52 0.58 0.64 0.7 0.75 0.81

90 0.42 0.47 0.52 0.57 0.63 0.68 0.73

80 0.37 0.42 0.46 0.51 0.56 060 0.65

70 0.32 0.36 0.40 0.44 0.49 0.53 0.57

60 0.28 0.31 0.35 0.38 0.42 0.45 0.49

4 4.5 5 5.5 6 6.5 7 Km/h

Je  calcule le débit nécessaire par buse ou par 
pastille pour obtenir le volume hectare choisi
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Le débit
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Je choisis le couple buse ou pastille / 
pression délivrant le débit calculé 

Pulvérisateur 1. à jet, projeté ou porté :

Pour • les 1ers traitements, il peut être utilisé des 

buses à jet pinceau injection d’air avec un angle 

de 60 à 90° sur un système à jet projeté.

Chaque • buse est étudiée pour fonctionner dans 

une plage bien définie.

Buse à injection d’air basse pression 2 à 4 bars

Buse à injection d’air haute pression 3 à 6 bars
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Pour faire son choix, il faut se reporter au tableau de prescription

du fabricant de buses ou du constructeur du pulvérisateur (la

normalisation ISO des buses permet d’identifier leur débit par un

calibre et une couleur, quelle que soit la marque) :

Débit en L / mn

Pression orange vert jaune lilas bleu rouge marron gris blanc

1 0.23 0.35 0.46 0,57 0.69 0.92 1.15 1.39 1.85

1.5 0.28 0.42 0.57 0,71 0.85 1.13 1.41 1.7 2.26

2 0.33 0.49 0.65 0,82 0.98 1.31 1.63 1.96 2.61

2.5 0.37 0.55 0.73 0,91 1.10 1.46 1.83 2.19 2.92

3 0.40 0.60 0.8 1 1.20 1.60 2 2.4 3.2

3.5 0.43 0.65 0.86 1,08 1.30 1.73 2.16 2.59 3.46

4 0.46 0.69 0.92 1,15 1.39 1.85 2.31 2.77 3.7

6 0.57 0.85 1.13 1,41 1.70 2.26 2.83 3.4 4.53

Je choisis le couple buse ou pastille / 
pression délivrant le débit calculé 
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2. Pulvérisateur pneumatique :

• Pour faire son choix, il faut se reporter au tableau de

prescription du fabricant des pastilles de calibrage

ou du constructeur du pulvérisateur. (Attention, il

n’y a pas de normalisation).

• Pour un bon fonctionnement de l’ensemble du

pulvérisateur, la pression de pulvérisation doit être

de 2 à 3 bars pour un PC ou DPM et de 3 à 5 bars

pour un DPAE.

Je choisis le couple buse ou pastille/ 
pression délivrant le débit calculé. 
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Pastille de calibrage REX
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Pastille de calibrage ALBUZ
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Pastille de calibrage ALBUZ
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Peu • d’erreurs de vitesse soufflerie (les 

recommandations constructeurs sont respectées)

Attention aux extensions pour des rangs •

supplémentaires (8 rangs et plus)

Attention aux souffleries entrainées hydrauliquement •

(bien mesurer la vitesse de la turbine)

La soufflerie est un élément très important car c• ’est 

le flux d’air qui crée les gouttelettes

Vitesse prise de force ou soufflerie
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Vitesse prise de force ou soufflerie
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• Réglage de l’orientation des diffuseurs en fonction :

• De la hauteur de vigne

• Des caractéristiques des plantations

• Stade de végétation, donc de la cible

• Un réglage fixe est aléatoire (hauteur du fil porteur, 

état du sol,…)

• Réglage à effectuer le plus régulièrement possible

Réglage de la diffusion de la pulvérisation
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Réglage de la diffusion de la pulvérisation
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•Le dosage dépendra de la hauteur de végétation traitée

•L’objectif est de concentrer le flux de bouillie sur la

cible

•Si 2 diffuseurs ciblent 120 cm et 1 seul 70 cm, la

dose/ha homologuée peut être réduite de 40%

12
0 

cm
70/120 x 100 = 60%

60% de la dose homologuée70
 c

m

Les diffuseurs
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5°

•L’orientation est importante, une légère convergence 

de 5° vers l’avant et une inclinaison à remonter vers le 

feuillage pour attaquer le profil des feuilles

•Placement du diffuseur minimum à 50cm de la 

végétation

Les diffuseurs
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Les diffuseurs
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La qualité de la répartition

Un moyen simple reste l• ’utilisation du papier hydro 

sensible, contrôler sur 3 niveaux : haut, milieu et bas 

de végétation.

À retenir : agrafez un papier au dessus et en dessous •

d’une même feuille
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La qualité de la répartition
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Exemple de fiche technique - Réglages spécifiques 
d’un modèle de pulvérisateur
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Initiative locale pour la 
réduction de la dérive
Construction 

d’un tunnel de traitement 3 et 5 rangs
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Constat 
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Premier traitement avec 1 seul diffuseur
- Pulvérisation face/face 

- Ciblage aléatoire
- Pertes moyennes

Deuxième traitement avec 2 Diffuseurs

Avec réglage approprié

-Pulvérisation face/face 

-Pulvérisation mieux ciblée

-Pertes diminuées

Système de pulvérisation par le dessus 
1er et 2ème traitement

-Ciblage aléatoire
-Pertes importantes
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Historique

 5 années d’expériences sur un équipement 
3 rangs

 Le tunnel à l’essai

 Le matériel



Tunnel de traitement 5 rangs
Historique
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Suite
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5 années d’expériences 
sur équipement 3 rangs
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Un tunnel à l’essai
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- Rampes latérales pour une conduite plus aisée
- Montage de 10 panneaux de récupération
- Rampes escamotables au dessus des rangs pour une manœuvre rapide

- Rampes repliables latéralement (pliage ≤ 3,50m pour circulation sur route)
- Rampes suivant le sol par l’utilisation de capteurs d’inclinaison
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- Pulvérisation à jet porté avec 2 diffuseurs par face et 1 à 12 buses
- Tunnel fermé par le dessus
- Longueur 1m40 et Largeur 1m45
- Une aspiration par gouttière pour remonter le produit en cuve
- Puissance tracteur de 75cv
- Capacité de cuve de 1000l
- Régularisation DPAE
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- Chantier de pulvérisation
- Vitesse d’avancement de 5 à 6 km/h

- Performance recherchée équivalente à un 5 rangs face/face



Le matériel
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Merci de votre attention

gerard.besnier@loire-atlantique.chambagri.fr
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